自动磨边机招标参数
备注：带*的为重要参数
*加工模式: 倒边, 自动加工：计算机计算倒边, 指导加工, 抛光（PL-4型）
扁平磨边:安全倒边（仅  S和  SNT型,开槽（仅  S和  SNT型）
可加工镜片: 塑料镜 (片树脂   ) ,高折射率塑料, 太空, 亚克力, Trivex, 聚氨酯, 玻璃, 只能加工眼镜镜片
*加工范围:周围加工（无安全倒边）: 最大镜片直径：ø85毫米或以下（ø100毫米以内）, 最小镜片直径柔性吸盘：扁平磨边 ø32.0 × 19.5毫米，倒边   ø33.0 ×21.0毫米, 最小镜片直径迷你吸盘：扁平磨边 ø22.0×17.4毫米，倒边   ø23.0 × 18.4毫米
安全倒边: 最大镜片直径：ø85毫米或以下（ø100毫米以内）, 最小镜片直径柔性吸盘：扁平磨边 ø34.5 × 21.5毫米，倒边   ø35.5 ×22.5毫米, 最小镜片直径迷你吸盘：扁平磨边 ø24.5 × 19.9毫米，倒边   ø25.5 × 20.9毫米,
*开槽: 最大镜片直径：与周围加工 /扁平磨边相同,最小镜片直径：与周围加工 /扁平磨边相同
可调节范围：框心距: 30.00至  99.50毫米（增量   0.25毫米）
瞳距: 30.00至  99.50毫米（增量   0.50毫米）
1/2瞳距: 15.00至  49.75毫米（增量   0.25毫米）
光学中心高度: -15.0至  +15.0毫米（增量   0.1毫米）
尺寸调节: -9.95至  +9.95毫米（增量   0.05毫米）
倒边位置: -10.0至  +10.0毫米（增量   0.1毫米）
磨轮配置PL-4: 塑料粗磨磨轮：直径 100毫米，宽度  17毫米
玻璃粗磨磨轮：直径 100毫米，宽度  17毫米
细磨磨轮：直径 100毫米，宽度  22.5毫米
细磨磨轮：直径 100毫米，宽度  12.5毫米
镜片夹紧: 夹紧方法电气系统
给水系统: 循环系统 /直接系统
扫描单元（仅  S和  L型）
扫描方法: 自动 3-D双眼扫描
框心距测量: 可用
镜框夹紧: 一触式自动夹紧
铁笔装配: 可在自动和半自动之间切换
测量范围: 1,000 点
*测量精度: 镜框扫描 ±0.1毫米（ø45标准镜片周长误差）自动校准后的扫描结果
其他功能
镜片布局: 光学中心，镜框中心，双光
布局输入项: 框心距，瞳距 (1/2 瞳距 )，光学中心高度（垂直光学中心，瞳距，瞳高）
重磨: 可用
外部通讯: RS-232C：2 个端口（一个用于连接计算机或中心定位仪，一个端口用于连接条形码扫描仪）
控制出口: 适用于泵 1：1台，适用于泵 2：1台，适用于真空：1个出口
磨轮用电动机: 高效枢轴同轴无电刷电动机, 额定输出 400瓦
