每小时300桶15L纯净水洗瓶灌装设备
招标技术参数
 
本参数适用于15L循环桶装纯净水，产能≥300桶/小时，含全自动拨盖、洗桶、灌装、压盖、灯检、电控系统全套，分为灌装生产线、通用要求、供货安装、验收标准五部分。
 
一、总体要求
1. 设备用途：用于15L循环桶装饮用水全自动洗桶、定量灌装、压盖、灯检。
2. 生产能力：稳定产能≥300桶/小时，连续运行，可24小时不间断生产。
3. 适用桶型：标准15L PC纯净水桶，桶口通用型，支持全新桶、回收旧桶兼容。
4. 整体材质：接触水部位304不锈钢，机架304/201不锈钢，耐腐蚀、易清洗、符合食品卫生标准。
5. 控制方式：PLC可编程控制+触摸屏操作，变频调速，故障自动报警、急停保护。
二、全自动大桶水灌装生产线（300桶/小时）技术参数
1. 进桶、外洗、内洗消毒系统
1.1. 进桶方式：自动上桶，链条式输送，防倒桶设计，可人工辅助上桶。
1.2. 外洗功能：高压喷淋清洗桶外壁，可调节水压。
1.3. 内洗消毒：多工位翻转式内洗，依次完成清水冲洗、碱洗、消毒剂冲洗、纯水终洗；消毒液配比自动可调，清洗彻底无死角。
1.4. 翻转机构：气动翻转，定位精准，翻转平稳，无漏水、溅水。
2. 灌装系统
2.1. 灌装方式：常压定量灌装，精准稳定。
2.2. 灌装精度：单桶灌装误差≤±100ml（一般在瓶脖子），灌装量可调（适配15L标准桶）,。
2.3. 灌装阀：304不锈钢食品级灌装头，防滴漏，可快速拆卸清洗。
2.4. 供料系统：自带缓冲罐、液位控制，缺水自动停机保护。
3. 压盖系统
3.1. 压盖形式：全自动理盖、送盖、压盖，适配标准PC桶聪明盖。
3.2. 压盖力度可调，不压坏桶口、不松盖，合格率≥99%。
3.3. 带缺盖报警、无盖停机功能。
4. 灯检、输送系统
4.1. 桶口灯检工位：LED强光检测，人工/辅助检测桶口杂质、破损。
4.2. 输送线：304不锈钢链条输送，与其他设备速度联动匹配。
4.3. 整线联动：洗桶—灌装—压盖---输送同步调速，速度匹配300桶/小时。
5. 电控系统
5.1. 控制器：7寸及以上触摸屏，中文操作界面。
5.2. 电机：整机380V/50Hz，功率满足整线负荷。
5.3. 安全配置：急停按钮、漏电保护、过载保护、缺桶缺盖报警、故障代码显示。
5.4. 可存储生产数据，支持产量统计、运行记录。
三、通用商务及技术要求
1. 设备全新原厂生产，非翻新、非拼装，提供厂家资质、生产能力证明。
2. 所有电气、气动元件选用国内一线品牌，易采购、售后便捷。
3. 设备布局紧凑，占地面积合理，安装空间适配常规桶装水车间。
4. 整机符合食品生产设备卫生规范，可通过SC生产许可验收。
5. 质保期：整机免费质保≥3年，核心部件质保≥1年，终身技术支持。
6. 供方负责：运输、卸货、安装、调试、培训操作人员，直至稳定达产300桶/小时。
7. 提供完整资料：设备说明书、电气原理图、配件清单。
四、验收标准
1. 连续稳定运行≥4小时，平均产能≥300桶/小时。
2. 灌装合格率≥99.5%，压盖合格率≥99%。
3. 无漏水、无倒桶、无明显故障停机。
4. 设备运行噪音、卫生条件符合国家相关标准。
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